CONTROLE NEURONAL D°UNE EXTRUDEUSE
Objectifs

- Prédire les caractéristiques de produits extrudés
(profilés, tuyaux, etc.)

- Proposer en temps réel une commande sur un ou
plusieurs parameétre(s) de production pour
converger vers les consignes de production
(diametre, épaisseur, débit massique, etc.)

| - Construction de la base de dc

CoNNEES FROCESST I La base de données est obtenue a
partir de plans d’expérience consistant
a faire varier un ou plusieurs parametres
T d’'action (par exemple, la vitesse de vis
Vicsse e lgns (i) ef la vitesse de ligne).

plksance ) Lobservation de I'état du processus de
production se base, dans le cas traité
ici, sur les mesures du diametre du
produit extrudé et de la vitesse de lig
O i se e e e e OU bien plus simplement sur I'évolut
) W e du débit (DEB en dm’/min) calcu

Base de données issue des plans d'expérience . o 2 .y
partir des 2 quantites pre-citee

Parametres

N

Il - Principe de fonctionneme

L'utilisateur entre les consignes : vale
(D en mm) et valeur de la vitesse de |i
Exemple : D =10 mm, VL =11 m/min.
résument & une consigne de débit: D

A partir d'un instant initial donné (po
temporel n° 3000), pour lequel le
dans un état quelcongue défini
réel du diametre et de la vi
neuronal prédit I'état du p
en fonction de ces

Une commande de la vitesse de vis est spécifiee omman
pour satisfaire les consignes utilisateur.

Il - Exemple de réponse du contrbleur

REPONSES ET COMMANDE DU "PROCESSUS VIRTUEL CONTROLE" REPONSE DU "PROCESSUS VIRTUEL CO

)
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Ech. n°3200 Consigne Prédiction
L Diamétre (mm) 10,0000 10,0033
Débit (dm*/min 0,8639 0,8645

DEBIT (dm’/min
D (mm)
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/" Conclusion

A l'aide des réseaux de
neurones, le pilotage de
I'extrudeuse peut étre
automatise et les consignes
de production optimisées.
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Echantillon initial donné : n° 3000
Prédiction de l'état du processus d'extrusion
résumeé en terme de débit et indication de

commande (WisC)
sur les 200 échantillons temporels suivants.
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